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07.08.2002 Gi.hk 53 545 

SMS EUMUCO GmbH, Josefstr. 10, 51377 Leverkusen 
Zusammenfassung: 

Bei einem Haupt- bzw. Prefczylinder einer Rohr- und Strangpresse, der in einem 
Zylinderholm angeordnet ist und in seinem Zylindergehause einen mit einer aus 
dem Zylindergehause vorkragenden Stange verbundenen PreBkolben aufweist, ist 
ie Stange mit einem integrierten Vor- und Ruckzugzylinder ausgebildet und 
nimmt in einer axialen Hohlbohruhg unter Ausbildung eines Druckraumeis ein De- 
genrohr auf, das unter Ausbildung eines Ringspaites, der mit dem Druckraum 
stromungstechnisch verbunden ist, konzentrisch von einem Mantelgehause um- 
schlossea und mit einem aus der Stange hervorragenden Ende zusammen mit 
, dem Mantelgehause stationar in einem Hydraulik-Anschlu&block gehalten ist' der 
einen in das Degenrohr und einen in den Ringspalt mundenden LeitungsanschluB 
aufweist. 
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SMS EUMUCO GmbH, Josefstr. 10, 51377 Leverkusen 
Haupt- bzw. PreBzylinder einer Rohr- und Strangpresse 

Die Erfindung betrifft einen Haupt- bzw. PreBzylinder einer Rohr- und Strangpres- 
se, der in einern Zylinderholm angeordnet ist und in seinem Zylindergehause ei- 
nen mit einer aus dem Zylindergehause vorkragenden Stange verbundenen PreB- 
kolben aufweist. 

Eine Rohr- und Strangpresse, ausgefuhrt als rahmenlose Metallstrangpresse, bei 
der die Stangen des PreSkolbens als Kolbenstangen ausgebildet sind, die an die 
Stelle der Zuganker bzw. Sauten bei der ublichen Rahmenbauart treten, indem sie 
mit dem Gegenholm verbunden sind, mit zwei solcher Haupt- bzw. PreRzylinder ist 
durch die DE 198 35 717 A1 bekanntgeworden. Urn einen hohen Nutzungsgrad zu 
erreichen und die Nebenzeiten zu minimieren, werden Leerlauf und Ruckzug mit 
moglichst grower Geschwindigkeit gefahren, wobei groBe Volumenstrome bewal- 
tigt werden mussen. Die Hauptzylinder sind deshalb mit etwa gleich groBen Hub- 
volumen zu beiden Seiten der HauptpreBkolbeh und schaltbaren Verbindungen 
der beidseitigen Zylinder-Teilraume ausgebildet. 

Zum Verpressen eines Blockes werden die PreBkolben der von dem Zylinderholm 
gehaltenen PreBzylinder beaufschlagt, wozu die Kolbenstangen der PreBkolben 
bis in den Laufholm reichen und mit diesem verbunden sind. Die PreBkolben mit 
ihren Kolbenstangen sind uber einen Teil ihrer Lange hohl gebohrt zu Zylinderboh- 
rungen, in die Plungerkoiben eintauchen, die sich an die Zylinder abschlieBenden 
Deckeln abstQtzen. Bei Beaufschlagung der Plungerkoiben lassen sich die PreB- 
kolben und mit ihnen uber die Kolbenstangen der Laufholm. in die Ausgangsstel- 
lung zuruckfahren. Am Grundrahmen dieser Presse sind auBerdem weitere Kol- 
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ben-Zylinder-Einheiten abgestutzt, urn den Laufholm im Leerhub/Eilgang verfah- 
ren zu konnen. 

Abgeseheh davon, daB diese Metallstrangpresse einen gewissen Aufwand erfor- 
dert, sind dem Gegenholm zahlreiche Bauteile vorgelagert, insbesondere die vor- 
stehenden Hauptzylinder mit ihren Kolbenstangen als Verbindung zum Laufholm. 
Das. schrankt den Arbeitsbereich einer Metallstrangpresse vor allem dann ein, 
wenn keine geraden Strangpre&profile, sondern solche mit Krummungen bzw. 
Radien in verschiedenen Richtungen hergestellt werden sollen (vgl. EP 0 706 843 
|B1). 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Haupt- bzw. PreBzylinder 
der eingangs genannten Art zu schaffen, der unter Beibehaltung einer Kurz- 
schluBleitungstechnjk zur Eilbewegung in einfacherer Weise einen schnellen 
Obergang des Druckols von einen in' einen. anderen Raum ermoglicht, dabei 
gleichzeitig den Bauaufwand verringert und insbesondere eine Pressenbauweise 
erlaubt, die vor dem Gegenholm einen ausreichend groRen Freiraum bietet,.um 
auch Strangprodukte mit Radien bzw; Krummungen ungehindert herstellen zu 
konnen. 

iese Aufgabe wird erfindungsgemafc dadurch gelost, daS die Stange mit einem 
integrierten Vor- und Ruckzugzylinder ausgebildet ist und in einer axialen Hohl- 
bohrung unter. Ausbildung eines Druckraumes eirr Degenrohr aufnimmt, das unter 
Ausbildung eines Ringspaltes, der mit dem Druckraum stromungstechnisch ver- 
bunden.ist, konzentrisch von einem Mantelgehause umschlossen und mit einem 
aus der Stange hervorragenden Ende zusammen mit dem Mantelgehause statio- 
nar in einem Hydrgulik-AnschluSblock gehalten ist, der einen in das Degenrohr 
und einen in den Ringspalt mundenden Leitungsanschlufc aufweist. Indem die 
Stange anders als bei den bekannten Ausfuhrungen erfindungsgemaR als Vor- 
und RQckzugzylinder ausgebildet ist, konnen die sonst ublichen Seitenzylinder 



~ I ■» • . 
1 . » . , -.» ■"» 

' PATENTANWALTE • HEMMERICH - VALENTIN - GIHSKE - GROSSE 

entfallen und gleichwohl ein schneller Vor- und Rucklauf des PreBkolbens erreicht 
werden. Hierzu wird mit den bekannten hydraulischen Mitteln die Druckolzufuhr so 
gesteuert bzw. umgesteuert, date es zum schnellen Vorlauf Gber das Degenrahr in 
den vor diesem in der axialen Hohlbohrung der Stange liegenden.Raum oder zum 
schnellen Rucklauf uber den Druckraum und von dort in den Ringspalt gelangt, 
wodurch die jeweilige Beaufschlagung des PreBkolbens durch diese zusatzliche 
Olmenge entsprechend unterstutzt wird. 

Zur Ausgestaltung der Vor- und Ruckzugzylinder in der Stange s'ieht ein Vorschlag 
kler.Erfindung daher vor, daS die Hohlbohrung mit einer in den Druckraum eintau- 
xhenden, kolbenartigen, stirnseitig am Stangenende befestigten, auf dem Mantel- 
gehause bei Druckbeaufschiagung gleitenden Packung gegen das Mantelgehause 
abgedichtet ist. Bei Beaufschlagung des PreBkolbens zum Arbeitshub gleitet diese 
den Druckraum nach hinten begrenzende Stangendichtung auf dem zusammen 
mit dem Qegenrohr stationar gehaltenen Mantelgehause bis in ihre vordere End- 
position. Wenn dann auf Rucklauf umgeschaltet wird, wirkt das Qber den Ringspalt 
eingeleitete, in den Druckraum stromende. Druckol auf die Stangendichtung.- 

Nach einer Ausfuhrung der'Erfindung ist das in der Hohlbohrung liegende Ende 
des Degenrohres als eine den Ringspalt abdichtende Kopfverdickung ausgebildet, 

I liber die das Degenrohr an dem Mantelgehause befestigt ist, das an diesem Ende 
als gegen die Innenwandung der Hohlbohrung abgedichteter Radialkragen ausge- 
bildet ist. Hierdurch wird sichergestellt.'daB das zum schnellen Vorlauf des PreB- 
kolbens uber das Degenrohr zugefQhrte zusatzliche Druckol sich aus dem davor in 
der axialen Hohlbohrung der Stange definierten Druckraum nicht etwa in den 
Ringspalt oder den Druckraum zwischen dem Mantelgehause und der Stange 
auswirken kann. Beim schnellen Rucklauf wird ausgeschlossen, daB sich das zu- 
satzlich zugefQhrte Druckol anders als uber den Ringspalt in den Druckraum zwi- 
schen Mantelgehause und Stange verteilen kann. 
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Der abgedichtete Radialkragen des Mantelrohres wird vorteilhaft gleichzeitig zur 
stromungstechnischen Verbindung des Ringspaltes mit dem Druckraum zwischen 
. . Mantelgehause und Innenwandung der axialen Hohlbohrung der Stange genutzt, 
indem erfindungsgemaS in dem Radialkragen den Ringspalt an den Druckraum 
anschlieSende Bohrungen vorgesehen sind. 

Nach einer vorteilhaften Ausfuhrung der Erfindung la&t sich der Zylinderraum des 
Hauptzylindergehauses mit einer Fuhrung fur den PreSkolben und der Zylinderge- 
hauseboden mit einer Fuhrung fur die Stange ausbilden. Hierdurch kann eine fur 
] H ^6 en P reBstem P el ansonsten erforderliche Traverse entfallen, da sich der Stempel 
^^Kogleich am PreSkolben selbst zum Gegenholm der Strangpresse hin vorkragend 
befestigen laSt Es liegt namlich insgesamt eine bestimmte Zweipunkt-Fuhrung 
vor, und zwar einmal im Bereich des vorderen Zylindergehauses und zum apderen 
* im Bereich nahezu der gesamten Dicke des Zylindergehausebodens fur die Stan- 

ge. . 

Es laSt sich somit eine Bauweise der Rohr- und Strangpresse bzw. Metallstrang- 
presse verwirklichen, bei der wegen der Ausbildung von Vor- und Riickzugzylinder' 
in der sich von dem Gegenholm weg nach hinten uber den Zylinderholm hinaus 
erstreckenden Lage der Stange sich in dem Arbeitsraum zwischen Zylinder- und 
j#*$|Gegenholm der Presse keine den Arbeitsbereich unnotig beeintrachtigenden 
^^^auteile mehr befinden und Seitenzylinder sowie auch eine Stempeltraverse sogar 
ganz entfallen konnen. 

Eine weitere Losung der der Erfindung zugrundeliegenden Aufgabe schlagt fur 
eine gattungsgemaSe Rohr- und Strangpresse erfindungsgemaS vor, daS das frei 
vorkragende Ende der Stange von einem am Hauptzylindergehause befestigten 
Ausgleichsbehalter umschlossen ist, in dem bei Druckbeaufschlagung des PreS- 
kolbens ein gegen die Behalterinnenwandung abgedichteter, auf dem vom 
Hauptzylindergehause entfernten Stangenende angeordneter Schieber gleitet, 



Seite 4 



PATENTANWALTE • HEMMERiCH • VALENTIN . G1HSKE • GROSSE 



wobei der zwischen der Stange und dem Ausgleichsbehalter ausgebildete, von 
dem Schieber endseitig abgeschlossene Fullraum stromungstechnisch an den 
hinter dem PreBkofben liegenden Zylinderraum des Hauptzylindergehauses ange- 
schlossen ist, in den auch eine Druckolleitung mundet. 

Es ist hierbei vorteilhaft vorgesehen, daB der Fullraum des Ausgleichsbehalters 
auBerdem an eine Tankleitung angeschlossen ist, und daG weiterhin vorzugswei- 
se in den vom Fullraum zu dem Zylinderraum hinter dem PreBkolben flihrenden, 
im Zylindergehausebodeh ausgebildeten Verbindungsleitungen schaltbare Sperr- 
fcventile angeordnet sind. Hiermit laBt sich erreichen, daS zum Vorschub des PreS- 
'kolbens in seine 'Arbeitsposition dieser bei geoffneten Sperrventilen, von denen 
vier vorhanden sind, ausgeftthrt als Zwei-Wege-Einbauventile, die auch als Logik- 
oder Cartridge-Ventile bekannt sind, von dem aus dem Fullraum des Ausgleichs- 
behalters zugefuhrten Ol umspult wird. Wenn der PreBkolben, der einen gleichen 
Durchmesser wie der Ausgleichsbehalter besitzt, seine Arbeitsposition erreicht hat 
und mit dem PreBvorgang beginnt, werden die Verbindungsleitungen Uber die 
Sperrventile geschlossen, so.daB der Schieber die in dem Ausgleichsbehalter ver- 
bleibende Olmenge nur noch in den Tank druckt, wahrend die anschlieftende Be- 
aufschlagung mit Druckol, das folglich nicht nachgesaugt werden muB, so daB der 
Tank weit entfernt sein kann, nur noch uber die Druckolleitung erfolgt. Hierzu sind 

Ikeine groBen Querschnitte der Olleitungen mehr erforderlicri, wie es ohne den 
Ausgleichsbehalter der Fall ware. Bei Beendigung des PreBhubes und der dann 
bei entsprechender Umsteuerung der Hydraulikeinheit eingeleiteten Ruckwarts- 
bewegung des PreBkolbens in seine Ausgangslage im Zylindergehause stromt 
das Ol dann wieder zuruck in den Ausgleichszylinder, d.h. das Ol wird im Betrieb 
der Rohr- und Strangpresse unter Druck hin und her geschoben. 

Die Betriebsweise mit einem Ausgleichszylinder eignet sich in besonderer Weise 
in Kombination mit in der Stange integriertem Vor- und Ruckzugzylinder der zuvor 
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beschriebenen Art, weil dann fur die Vorwarts- und Ruckwartsbewegung keine 
Seitenzylinder benotigt werden. 

Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus den Anspru- 
chen und der nachfblgenden Beschreibung eines in der einzigen Zeichnungs-Figur 
in einer Bauweise mit um einer PreRkolbenstange umbauten Ausgleichsbehalter 
und in der Stange integrierten Vor- und Ruckzugzylinder dargestellten Ausfuh- 
rangsbeispiels der Erfindung. 

|Von einer als Draufsicht im Schnitt dargestellten Strangpresse 1, ausgefuhrt in 
Horizontal-Bauweise, ist in der Figur lediglich ein Zylinderholm 2 mit daranuber 
sein Zylindergehause 3 befestigten Haupt- bzw. PreSzylinder 4 gezeigt. Dem Zy- 
linderholm 2 liegt in Zeichnungsrichtung nach links gesehen ein mit einem Werk- 
zeug (Qruckplatte, Matrizenhalter und Matrize) bestiickter Gegenholm - nicht dar- 
gestellt - gegenuber. Im Zylindergehause 3 ist ein PreSkolben 5 angeordnet, der 
an seinem in PreRrichtung 6 vorderen Ende sogleich mit einem Preftstempel 7 
versehen ist, der bei Beaufschlagung des PreSkolbens 5 einen zdvor in einen . 
Aufnehmer geladenen Block durch das Werkzeug des Gegenholms verpreSt (nicht 
dargestellt). Am anderen, riickwartigen Ende des PreSkolbens 5 ist eine sich 
durch den Zylindergehauseboden 8 von dem Zylinderholm 2 nach hinten weg er- 
^treckende Stange 9 angeschraubt. Die aus dem PreSkolben 5 und der Stange 9 
bestehende Baueinheit wird bestimmt gefuhrt, namlich in einer ersten Fuhrung 10 
fur den PreBkolben 5 am vorderen Ende im Zylindergehause 3 und einer zweiten 
Fuhrung 1 1 fur die Kolbenstange 9-im Zylindergehauseboden 8. 

Die Stange 9 ist mit einem integrierten Vor- und Ruckzugzylinder 12 ausgebildet. 
Hierzu sind in einer axialen Hohlbohrung 13 ein in einem stationaren Hydraulik- 
AnschluBblock.14 ein Degenrohr 15 und ein dieses konzentrisch unter EinschluB 
eines Ringspaltes 16 umschlieSendes Mantelgehause 17 festgelegt, wobei letzte- 
res wiederum mit der Innenwandung der Hohlbohrung 13 einen Druckraum 18 
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definiert. Die in die axiale Hohlbohrung 13 der Stange 9 eintauchenden Enden des 
Mantelgehauses 17 und des Degenrohres 15 sind als gegen ,die Innenwandung 
der Hohlbohrung 13 abgedichteter Radialkragen 19 bzw. den Ringspalt 16 ab- 
dichtende Kopfverdickung 20 ausgefuhrt. Am hinteren, freien Ende ist eine den 
Druckraum 18 abdichtende Packung 21, die bei Hubbewegungen des PreSkoI- 
bens 5 auf dem Mantelgehause 17 gleitet, an die Stange^ angeschraubt. Zur 
strdmungstechnischen Verbindung des Druckraumes 18 mit dem Ringspalt 16 
sind in den Radialkragen 19 des Mantelgehauses 17 Bohrungen 22 eirigearbeitet. 

hper Hydraulik-AnschluBblock 14 besitzt einen in das Degenrohr 15 und einen in 
^den Ringspalt 16 mundenden Leitungsansqhlu(J 23 bzw. 24, die uber Leitungen 25 
bzw. 26 cjn eine.nicht gezeigte Olversorgupg, urid ubliche Hydraulikeinheit ange- 
schlossen sind. Zur Eilbewegung des PreBkolbens 5 in seine Arbeitsposition in 
PreBrichtung 6 stromt uber eine Druckolleitung 27 aus einer Olversorgung Ol in 
den Zylin.derraum 28 hinter den PreBkolben 5 und gleichzeitig Qber die Leitung 25 
und den AnschluB 23 in das Degenrohr 15, so daB diese zusatzliche Olmenge in 
einen vor dem Radialkragen 19 und der Kopfverdickung 20 liegenden Druckraum 
29 der Hohlbohrung 13 der Stange 9 gelangt Und den Vorwartshub unterstutzt. 
Sobald der PreBkolben 5 seine PreBposition erreicht hat, wird die Olzufiihrung 
iiber die Leitung 25 zum Degenrohr 15 gesperrt und der Arbeitsdruck nUr mehr 
|uber die Druckolleitung 27 aufgebracht. Zur Ruckwartsbewegung des PreBkolbens 
*5 in seine in der Zeichnung dargestellte Ausgangsposition wird von der hydrauli- 
schen Steuereinheit das AbflieBen der Olmenge aus dem Zylinderraum 28 und 
,dem Druckraum 29 freigegeben und gleichzeitig uber die Leitung 26 und den An- 
schluB 24 zusatzliches Ol in den Ringspalt 16 geleitet, von wo es sich uber die 
Bohrung 22 in den Druckraum 18 verteilt und zur Ruckstellbewegung des PreB- 
kolbens 5 auf die Packung 21 einwirkt. 

Das Ausfuhrungsbeispiel nach der Zeichnung zeigt weiterhin, daB die mit dem 
integrierten Vor- und Ruckzugzylinder 12 ausgebildete Stange 9. weiterhin mit ei- 
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nem am Zylindergehauseboden 8 angeschraubten AusgleichsbehaMter 30 kombi- 
niert ist. Dieser wird an seinem ruckwartigen Ende von einem an der Stange 9 
festgelegten Schieber 31 verschlossen, dessen Mantelflache abgedichtet bei 
Hubbewegungen Qber die Behalterinnenwandung gleitet. Der Hydraulik- 
AnschluBblock.14 fur den integrierten Vor- und RQckzugzylinder 12 der Stange 9 
ist hier mit einer Glocke 32 verschraubt, die ihrerseits an die Stirnflache des Aus- 
gleichsbehalters 30 angeschraubt.ist. Der zwischen dem Ausgleichsbehalter 30 
und der Stange 9 sowie dem Zylindergehauseboden 8 und dem Schieber 13 ein- 
geschlossene FQIIraum 33 bevorratet Ol, das von dort entweder in den Zylinder- 
kraum 28 Hinter dem PreRkolb'en 5 uber im Zylindergehauseboden 8 vorgesehene 
^\nschlufcleitungen 35,oder iiber eine Tankleitung 34 in einen Tank bzw. bei ge- 
genlaufiger Beaufschlagung umgekehrt stromen kann und somit hin und her ge- 
schoben wird. . 

Bei der Vorwartsbewegupg des PreBkolbens 5 in seine Arbeits- bzw. PreRposition 
sind in den Verbindungsleitungen 35 angeordnete, schaltbare Sperrventife 36 in 
Cartridge-Bauweise in ihrer geoffneten Betriebsstellung, so daB das Ol von. dem 
Schieber 31 aus dem FQIIraum 33 in den Zylinder- bzw. Plungerraum 28 heraus- 
gedrQckt. In der PreSposition werden die Sperrventile 36, von denen insgesamt 
vier vorhanden sind, uber ihre an die Hydraulikeinheit angeSchlossenen Steuer- 

Neitungen 37 geschlossen und das zum Pressen des Stranges benotigte Druckol 
lur noch Qber die Druckolleitung 27 in den Zylinderraum 28 zugefuhrt. Ober die 
wahrend dieser Betriebsphase gleichzeitig geoffnet geschaltete Tankleitung 34 
drQckt der Schieber 31 bei seiner sich mit dem PreBhub in PreBrichtung 6 fortset- 
zenden Bewegung die in dem FQIIraum 33 verbliebene Restolmenge in einen 
Tank. Die beim PreB-Arbeitshub von dem Schieber 31 eingenommene Endiage ist 
strichpunktiert (vgl. 31') verdeutlicht.. 

Bei der ROckwartsbewegung des PreBkolbens 5 in die gezeigte Ausgangsposition 
werden durch Umsteuern die entsprechenden Stromungswege freigegeben, wobei 
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sich der Fuilraum 33 des Ausgleichsbehalters 30 wieder mit seiner Ausgangs- 
menge fullt. Der Eilgang zum Vor- bzw. Ruckhub wird hierbei in der weiter oben 
beschriebenen. Weise durch den in der Stange 9 integrierten Vor- und Ruckzug- 
zylinder 12 durchgefuhrt. Fur etwaige Leckolmengen ist vor dem 'Schieber 31 eine 
zu einem Tank 38 fuhrende Leckolleitung 39 vorgesehen. . 
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SMS EUMUCO GmbH, Josefstr. 10, 51377 Leverkusen 
Patentanspruche: 

1, Haupt- bzw. Pre&zylinder einer Rohr- und Strangpresse, der in einem Zy- 
linderholm angeordnet ist und in seinem Zylindergehause einen mit einer 
aus dem Zylindergehause vprkragenden Stange verbundenen PreBkofben 
aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Stange (9) mit einem integrierten Vor- und RUckzugzylinder (12) 
ausgebildet ist und in einer axialen Hohlbohrung (13) unter Ausbildung ei- 
nes Druckraumes (18) ein Degenrohr (15) aufnimmt, das unter Ausbildung 
eines Ringspaltes (16), der mit dem Druckraum (18) stromurigstechnisch. 
verbunden ist, konzentrisch von einem Mantelgehause (17) umschlossen 
und mit einem aus der Stange. (9) hervorragenden Ende zusammen mit 
dem Mantelgehause (17) stationar in einem Hydraulik-AnschluBblock (14) 
gehalten ist, der einen in das Degenrohr (15) und einen in den Ringspalt 
(16) mundenden LeitungsanschluB (23; 24) autweist 

2. Haupt- bzw. Pre&zylinder nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Hohlbohrung (13) mit einer in den Druckraum (18) eintauchenden, 
kolbenartigen, stirnseitig am Stangenende befestigten, auf dem Mantelge- 
hause (17) bei Druckbeaufschlagung gleitenden Packung (21) gegen das 
Mantelgehause (17) abgedichtet ist. 
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Haupt- bzw. PreRzylinder nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, . 

daB das in der Hohlbohrung (18) liegende Eride des Degenrohres (15) als 
eine den Ringspalt (16) abdichtende Kopfverdickung (20) au'sgebildet ist, 
uber die das Degenrohr (15) an dem Mantelgehause (17) befestigt ist, das 
an diesem Ende als gegen die Innenwandung der Hohlbohrung (13) abge- 
dichteter Radialkragen (19) ausgebildet ist, 

Haupt- bzw. PreSzylinder nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS der Druckraum (18) uber in den Radialkragen (19) vorgesehene Boh- 
rungen (22) mit dem Ringspalt (16) verbunden ist. 

Haupt- bzw. Pre&zylinder nach eiriem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, v 
daR der Zylinderraum (28) des Hauptzylindergehauses (3) mit einer FQh- 
rung (10) fur den Pre&kolben (5) und der Zylindergehauseboden (8) mit ei- 
ner Fuhrung (1 1 ) fur die Stange (9) ausgebildet ist. 

Haupt- bzw. PreSzylmder einer Rohr- und Strangpresse, der in einem Zy- 
linderholm angeordnet ist und in seinem Zylindergehause eirten mit einer 
aus dem Zylindergehause vorkragenden Stange verbundenen PreSkolben 
aufweist, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das frei vorkragende Ende der Stange (9) von einem am Hauptzylin- 
dergehause (3) befestigten Ausgleichsbehalter (30) umschlossen ist, in 
dem bei Druckbeaufschlagung des PreSkolbens (5) ein gegen die Behal- 
terinnenwandung abgedichteter, auf dem. vom Hauptzylindergehause (3) 
entfernten Stangenende angeordneter Schieber (31) gleitet, wobei der zwi- 
schen dier Stange (9) und dem Ausgleichsbehalter (30) ausgebildete, von 
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dem Schieber (31) endseitig ab'geschlossene FQIIraum (33) stromungstech- 
nisch an den hinter dem PreBkpIben (5) liegerideh Zylinderraum (28) des 
Hauptzylindergehauses (3) angeschlossen ist, in den auch eine Druckollei- 
tung (27) mundet. 

Haupt- bzw. Pre&zylinder nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS der FQIIraum (33) des Ausgleichsbehalter.s (30) auRerdem an eine 
Tankleitung (34) angeschlossen ist. 

Haupt- bzw. PreBzylinder nach Anspruch 6 odef 7, 
dadurch gekennzeichnet, ' 

daS in den vom FQIIraum' (33) zu dem Zylinderraum (28) hinter dem Prefc- 
kolben (5) fuhrenden, im Zylindergehauseboden- (8) ausgebildeten Verbin- 
dungsleitungen (35) schaltbare Sperrventile (36) angeordnet sind. 
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